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Konstruktionsbiiro Karsten Walther
htto://www. Walther-1.de
Tel.: +49 4122 9669 344

Entliftungsbohrungen fir die Verzinkung - |- - -
sind von der Fertigung vorzusehen ! — - -
. . . a 14.07.2008 Wal Wandriegel
Alle nicht gekennzeichneten Kehlnahte a=4mm ndox | Dmm | geaen | Andenng
Erforderliche Anziehmomente,Vorspannkréafte und Drehwinkel 4 ‘I b e rt B eye r ’ N en b u rg (Wese r)
nach DIN 18800 Teil 7, 05.83 HEYVER o 4 Fortiab - Auf dem Kampe 6, 31582 Nienburg
1 2 3 | 4 5 5 uv Stahl- und Fertigbau Gm Tel.05021 7042 / Fax 05021 704}1
Vorspannen der hochfesten Schrauben (Giite 10.9) nach dem www.albert—beyer.de Email: tb@albert—beyer.de
Drehmoment- b) Drehimpuls- Drehwinkel- .
cise | Nenen e Firma ABADI EXPORT GmbH
Iche
Handbetiebener Dreh- Maschinel BESTELLER .
sorage | | momenensaniisel Sthagstvaher | Atz _ HeerstralRe 12, 31191 Algermissen
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t - .
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1] M2 50 100 120 60 10 "2 k<50 180 | 102
2 | w6 100 250 350 110 5 51 < k<100 u0 | 23 . .
3| w20 160 450 600 1 v [k 20 | 3 BAUTEIL 3d Ubersicht Halle 1
4] w2 190 650 900 210 M2 171 << 240 w0 | 1
5 | M2 20 800 1100 240 100 Ve k<50 180 | 102
6 | M 29 1250 1650 320 bis | 5L<k<100 u0 | 23 OBERFL.- . . MARSTAB .
7 M3 350 1650 200 3% 200 N:ZG 101 <k <240 20 | 34 SCHUTZ grundiert nach RAL 5010, Enzianblau (1:50)
8 | M3 510 2800 3800 560
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1) Da die Werte Mv sehr stark vom Schmiermittel des Gewindes abh&ngen, ist die Einhaltung dieser LIEFER-
Werte vom Schraubenhersteller zu bestatigen. DATUM 23.05.2008 TERMIN _._.2008
Unabhéngig vom Schmiermittel des Gewindes und der Auflagerflachen von Mutter und Schraube. FORMAT DIN AO
Achtung! Feuerverzinkte HV-Schrauben sind mit den Werten aus Spalte 3 anzuziehen.
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