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Maßtoleranzen im Hochbau
vorgefertigte Teile aus Stahl Teil 2
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Toleranzen für Schweißkonstruktionen
nach DIN 8570, Teil 1 + 3/B + F, 10.87

Schweißanweisung ( W P S ) nach

DIN-EN 288 - 2

Alle nicht besonders gekennzeichneten

Schweißnähte sind auszuführen als

umlaufende/beidseitige Kehlnaht, a=4mm.

Freigabefeld

In schweißtechnischer Hinsicht geprüft
und für die Fertigung freigegeben:

Ort, Datum Unterschrift

a Mutter mit Molybdändisulfid oder gleichwertigem Schmierstoff behandelt
b unabhängig von der Schmierung des Gewindes und der Auflagerfläche von Mutter und Schraube
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